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Lärmschutz-Paneel 

HAPS
Aufbau des Prüfgegenstandes

Verzinktes Lochblech
t = 1,0 mm (Lochdurchmesser 3 mm, 
Lochabstand 5 mm, versetzt, Lochflächen-
anteil der gesamten Oberfläche 31 %) 
mit Abkantungen an den Längsseiten, 
Höhe 15 mm, vollflächig verklebt mit

Faservlies
vollflächig verklebt mit

Mineralwolle
t = 47 mm, Dichte 180 kg/m³, 
vollflächig verklebt mit 

Außenblech 
Stahlblech d = 1,5 mm verzinkt, 
mit Abkantungen an den Längsseiten, 
Höhe: 10 mm
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Bezugskurve

Messkurve
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Bezugskurve

Frequenz f

Bewertetes
Schalldämm-Maß Rw
35 dB

Rw = 35 dB




