
N° D (mm)

4 5 - 6

6 8

7 10 - 12

9 15 -18

DFTR5 5 / 2,5 3 5 60 50
DFTR6 6 / 2,5 5 5 70 60
DFTR8 8 / 3 10 5 90 70
DFTR10 10 / 4 16 5 100 85
DFTR12 12 / 4 22 5 140 125
DFTR15 15 / 5 35 5 170 140
DFTR18 18 / 5 50 5 220 190

SXTM5 5 / 2,5 2 8 50 40
SXTM6 6 / 2,5 3 8 60 50
SXTM8 8 / 3 6 8 70 60
SXTM10 10 / 4 9 8 80 70
SXTM12 12 / 4 15 8 110 95
SXTM15 15 / 5 22 8 140 120
SXTM18 18 / 5 35 8 200 150
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DEL/FLEX 90 A 3 - 6% 0,5 0,6 0,25
SOUPLEX 85 A 5 - 8% 0,6 0,7 0,35

REFERENCE FORCE DE TRACTION (daN) ALLONGEMENT Ø CONSEILLÉ DES POULIES Ø MINIMUM DES POULIES
CORRESPONDANT (%) (en fond de gorge) (mm) (en fond de gorge) (mm)

DURETÉ SHORE TENSION PRÉCONISÉE Coefficients de frottement sur :
ACIER INOX P.E.H.D.

SHORE HARDNESS RECOMMENDED TENSIONING Coefficients of friction over :
STEEL STAINLESS STEEL H.D.P.E.

SHORE HÄRTE EMPFOHLENE SPANNUNG Reibungskoeffizient auf :
STAHL ROSTFREIEM STAHL H.D.P.E.

REFERENCE TRACTION RATING (DN) CORRESPONDING RECOMMENDED PULLEY Ø MINIMUM PULLEY Ø
ELONGATION (%) (diameter tensioning) (mm) (diameter tensioning) (mm)

REFERENZ ZUGKRAFT (daN) ENTSPRECHENDE EMPFOHLENER Ø DER ROLLEN MINIMALER Ø DER ROLLEN
DEHNUNG (%) (unten in der Auskehlung) (mm) (unten in der Auskehlung) (mm)

AGRAFE ALUMINIUM POUR COURROIES TUBULAIRES

ALUMINIUM FASTENER FOR TUBULAR BELTS

ALU-KLAMMER FÜR ROHRRIEMEN

DEL/FLEX

SOUPLEX

D/d (mm)

Fabrication sur demande / Made on request / Herstellung auf Anfrage.

*

*

*
*

*
*
*
*

COURROIES TUBULAIRES AGRAFABLES ■■■

TUBULAR FASTENING BELTS ■■■

RUNDRIEMEN ZUM KLAMMERN (Rohrriemen) ■■■

■■ Livrées en rouleaux de 30 m. ■■ Supplied in 30 m rolls. ■■ Lieferung in 30 m - Rollen.

■■ Livrées en sachet de 10 pièces. ■■ Supplied in packs of 10. ■■ In 10 Stück Packungen lieferbar.

■■ Ces courroies de dépannage
agrafables, peuvent également se
souder avec les outillages habituels.
Pour favoriser la pose de l’agrafe,
tremper les extrémités de la courroie
dans l’eau très chaude à 90°.

■■ This emergency belt is assembled
using fasteners. It can also be welded
with normal tools. To make it easier to fit
the fasterner, soak the ends of the belt in
very hot water at 90°C (194°F).

■■ Dieser Rundriemen kann auch
mit den üblichen Werkzeugen
geschweißt werden. Um die
Montage der Klammer zu
vereinfachen, die Enden des
Riemens in heißes Wasser (90°)
tauchen.

 




