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Trumspannungsmessgerat DTM micro

Kurzbeschreibung

Das Messgerat DTM Micro dient zur
schnellen und einfachen Messung der
Riemenvorspannung.

Es ist vollelektronisch und mit modern-
ster Mikroprozessortechnik ausgestat-
tet. Dies fuhrt zu einfacher Handhabung
und hoher Messgenauigkeit.

Da das Gerat nach dem akustischen
Prinzip arbeitet, kann es fir Messungen
an jeder Art von Keil-, Keilrippenriemen
und Zahnriemen eingesetzt werden, un-
abhangig von Profil, Farbe und Zusam-
mensetzung des Riemens.

Das DTM Micro funktioniert nach dem
Prinzip der erzwungenen Seitenschwin-
gung. Die Schwingungsfrequenz steht
in direkter Verbindung mit der Riemen-
spannung, d. h. je hdher die Schwin-
gungsfrequenz des Riemens ist, desto
grofRer ist dessen Spannung.

ACHTUNG!

Die Messung darf keinesfalls am lau-
fenden Antrieb durchgefiihrt werden.
Vergewissern Sie sich daher vor Beginn
der Messung, dass die Antriebseinheit
abgeschaltet und gegen unbeabsichtig-
tes Einschalten gesichert ist.
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Anzeige

Das Messgerét ist mit einem gut leserli-
chen und ubersichtlichen 2 x 8 Zeichen
LCD Display ausgestattet. Auf diesem
kénnen aulRer der Messanzeige noch
andere wichtige Informationen abgele-
sen werden.

Sensor

Der Sensor ist mit einem Stecker direkt
am Gehause befestigt. Dies ermoglicht
die Bedienung des Gerates mit einer
Hand.

Zur Messung an unzuganglichen Posi-
tionen kann das als Zubehor erhaltliche
Verlangerungskabel zwischen Gerat
und Messkopf installiert werden.

Stromversorgung

Es werden 2 handelstibliche Batterien
vom Typ Micro (AAA - Zellen) verwen-
det. Diese sind im jedem Fachhandel
erhaltlich.

Bedienungsschritte

Zum Einschalten des Gerates wird der
linke Tastknopf betatigt. Auf der Display-
anzeige erscheint ,------- “ sowie ein A"
Das Gerat ist nun betriebsbereit.

Sobald ein ,M" in der Anzeige erscheint,
ist die Messung mdoglich. Sollte statt
der Striche ,L.B." erscheinen, miissen
die Batterien erneuert werden. Nach
Erscheinen kann noch ca. 4 Stunden
gearbeitet werden.

Auto-power off: Nach ca. 2 Minuten
schaltet sich das Gerat selbststandig
ab, um die Batterien zu schonen.

Berechnung der Trumkraft

T=4xkx[?2xf2

T = Vorspannkraft [N]

k = Metergewicht des Riemens [kg / m]

| = schwingungsféahige Riemenlange [m]
f = Frequenz der Riemenschwingung [Hz]



Messen

Nach der Montage sollte der Antrieb
einige Male von Hand gedreht werden,
damit sich der Riemen vollstandig setzt
und eventuelle Spannungsunterschiede
in den Riementrums vor der Messung
ausgeglichen werden.

Halten Sie den Messkopf des Gerates
Uber die Riickseite des Riemens (ca.
10 mm). Die Messung sollte in der Mitte
der freien Trumlange vorgenommen
werden.

Im Gegensatz zu ,freien Seiten“ verfi-
gen Zahnriemen je nach Riemenbreite
Uber eine gewisse Quersteifigkeit.

Dies kann insbesondere bei sehr kurzen
Trumlangen zu Ergebnissen fuhren, die
hoher sind als die tatsachliche Riemen-
spannung.

Die Messung sollte daher vorzugsweise
an Trumlangen erfolgen, die mehr als
zwanzig Mal so lang sind wie die Rie-
menteilung.
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Schwingen Sie den Riemen mit der
Hand oder einem geeignetem Werkzeug
(z.B. Schraubenzieher, Hammerstiel)
an; das Messgerat beginnt zu messen.

Das Gerat liefert weitere Informationen
zur Messung. Die Qualitat der Messung
wird mit einer Zahl zwischen 1 und 4
bewertet.

Wenn die Zahl 1 erscheint, bedeutet
dies, dass ein einziger Messungszyklus
erfolgreich abgeschlossen wurde. Es
missen weitere Messungen folgen.

Wenn der Wert 2 oder hoher erscheint,
bedeutet dies, dass mehrere Messun-
gen erfolgreich abgeschlossen wurden
und dass ein statischer Mittelwert be-
stimmt wurde. Diese Messungen sind
sehr genau.

Wenn ein ,E" nach der Zahl erscheint,
dann lag einer der Messzyklen aul3er-
halb des zulassigen Bereiches.

Auch diese Messungen muissen wieder-
holt werden.

Um die Anzeige zu I8schen, muss das

Gerat durch drticken der Taste ,ON*
zurlickgestellt werden.
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Trumspannungsmessgerat DTM micro

Spannungsmessung
an Sonderriemen

Das Messen der Vorspannung von
speziellen Riemen in Sonderkonstruktio-
nen (z.B. Rickenverstarkung, spezielle
Gummimischung) kann zu ungenauen
Ergebnissen fuhren, wenn die Einheits-
gewichte fir Standardriemen zur
Frequenzberechnung herangezogen
werden.

In diesen Féllen kann ein einfaches
Kalibrierverfahren angewendet werden:
Montieren Sie den Riemen zwischen
zwei Spannplatten und bringen Sie ver-
schiedene Spannungen an (z.B. durch
angehangte Gewichte).

Durch Frequenzmessung bei unter-
schiedlicher Spannung ist es mdglich,
die Trumfrequenz als Funktion der
Spannungswerte darzustellen.

Diese Daten kénnen dann verwendet
werden, um die gemessenen Trum-
schwingungsfrequenzen in die entspre-
chenden Riemenspannungen umzu-
wandeln.

Die so ermittelten Daten sind riemen-
spezifisch und dirfen nicht auf Antriebe
mit anderen Riemen bzw. Trumlangen
Ubertragen werden.
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Fehler-

behebung »

" Trouble-
shooting "

Probleme bei der Messung

Wind kann das Ergebnis des Vorspan-
nungsprifers nachteilig beeinflussen, da
durch Wind tberméRige Hintergrundge-
rausche entstehen kdnnen.

Bei Messungen in windiger Umgebung
sollte der Sensor geschiitzt werden,
(z.B. durch Verwendung einer Schutz-
scheibe).

Sehr grol3e freie Trumlangen flihren zu
niedrigen Schwingungsfrequenzen

(< 10 Hz) mit grofen Amplituden, die
sehr schwer zu messen sind und u. U.
aulRerhalb des Messbereiches liegen
kénnen.

In diesen Féllen sollte der Riemen durch
geeignete Abstltzelemente auf einer
definierten Strecke von beispielsweise 1
m fixiert werden, um die Schwingungs-
lange und -amplitude zu verringern bzw.
Frequenz zu vergrofRern.

Sollte trotz mehrmaligem Anschwingen
keine Anzeige erscheinen, kann dies
mehrere Ursachen haben:

» Der Riemen schwingt auRerhalb des
angegebenen Frequenzbereiches.

» Innerhalb des Messbereichs des
Messgerates befindet sich eine
akustische Larmquelle, die im
Frequenzbereich der Messung liegt.

» Der Riemen schwingt zu schwach
oder gar nicht.



Immer dabei:

Das DTM micro
In der prak-
tischen Girtel-
tasche »

A Warnhinweise

Das DTM Micro ist nicht zugelassen
bzw. zertifiziert fir den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Anwendungs-
bereichen.

Lassen sie das Geréat nicht fallen,
Erschitterungen jeder Art kdnnen
Schaden verursachen.

Bringen Sie das Gerét nicht mit Wasser,
Lésungsmitteln oder anderen Flussig-
keiten in Beruhrung.

Benutzen Sie auch zur Reinigung keine
flichtigen Losungsmittel.

Schitzen Sie das Gerét vor Staub und
Verunreinigungen.

Setzen Sie das Gerét keinen hohen
Temperaturen und keinem direktem
Sonnenlicht aus (z. B. bei der Aufbe-
wahrung im Auto).
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Kalibrierung

Das Gerat wird bei der werksseitigen
Endkontrolle kalibriert. Weitere Kalibrie-
rungen sind normalerweise nicht mehr
erforderlich.

Sollten jedoch durch interne Richtlinien
weitere Kalibrierungen vorgeschrieben
sein, so kann eine so genannte Werks-

kalibrierung bei uns angefordert werden.

Hierbei wird das Gerat an definierten
Messpunkten innerhalb des Messbe-
reiches Uberpruft und die Ergebnisse in
einem Kalibrierprotokoll bestatigt.

Kompakt
und
handlich.

Technische Daten

Messbereich:
10 - 600 Hz

Messgenauigkeit:
10 - 400 Hz + 1% / > 400 Hz + 2%

Auflésung:
10-99,9Hz: 0,1 Hz/> 100 Hz: 1 Hz

Messmethode:
berthrungslos (akustisch mit elektroni-
scher Storgerauschunterdriickung)

Stromversorgung:
2 x 1,5V Micro (AAA - Zellen)

Arbeitszeit:
> 48 h Dauermessung (abhangig von
der Qualitat der eingesetzten Batterien).

Stromverbrauch:
max. 12 mA

Anzeige:
LCD zweizeilig, 2 x 8 Zeichen

Abmessungen:
ca. 90 mm x 50 mm x 27 mm

Gewicht:
ca. 100 g (ohne Batterien und Mikrofon)
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Trumspannungsmessgerat DTM micro N3

Spezifische Gewichte der RRG-Riemen

| Riementyp Gewicht (g/m x mm) | | Riementyp | Gewicht (g/m) | | Riementyp | Gewicht (g/m x Rippe) |
RPP3 2,75 Z (10 % 6) 60,00 PV H 4,50
RPP5 4,33 A (13 x 8) 100,00 PV J 8,50
RPP8 5,69 B (17 x 11) 175,00 PV K 20,00
RPP14 11,58 20x 125 240,00 PV L 30,00
C (22 x 14) 300,00 )
SLVS 4,00 25 x 16 400,00 ?B/rr:lr:nie}zpl\(jle:ter Lange x Rippe
SLv8 5,70 D (32 x 20) 610,00
SLV14 10,10 E (40 x 25) 930,00
45 x 20 1200,00
GLD8 5,50 50 x 20 1365,00
GLD14 10,10
SPZ 70,00
RPP5 DD 4,80 SPA 120,00
RPP8 DD 6,90 SPB 195,00
RPP14 DD 12,30 SPC 365,00
19 x 15 270,00
MXL 1,45
XL 2,16 3V 90,00
L 3,25 5V 210,00
4,27 8V 620,00
XH 12,52
XXH 14,80 XPZ 73,00
XPA 122,00
XL DD 1,73 XPB 200,00
L DD 3,24 XPC 355,00
H DD 4,80
AA/13 150,00
T2,5 1,20 BB/17 238,00
T5 2,20 CC/22 429,00
T10 4,40
g/m = Gramm je Meter Lange
5TD 2,40
10T D 5,10
AT5 3,20
AT10 5,90
AT20 10,10
g/m x mm =

Gramm je Meter Lange x mm Breite

Der Inhalt dieser Druckschrift ist das Ergebnis anwendungstechnischer Erfahrungen. Alle Angaben und Hinweise erfolgen nach bestem Wissen; sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Fir die Beratung durch diese Druckschrift ist eine Haftung
auf Schadenersatz, gleich welcher Art und welchen Rechtsgrundes, ausgeschlossen. Technische Anderungen im Rahmen der Produktentwicklung bleiben vorbehalten. 201208
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FLUID
ANTRIEB
ELASTOMER
SCHWINGUNG

a
PUR-Zahnriemen
MEGAlinear
(endlich extrudiert)
MEGAflex
(endlos extrudiert)

Q

ZR-Komponenten
Synchronscheiben,
Zahnscheiben, Spann-
rollen, Klemmverbinder,
Wellen, uvm.

a

Kupplungen
Kupplungen ASK/KSK,
Sicherheitskupplungen
SIK, Schnell-Spann-
Elemente SSE

a
Lamellenkeilriemen
Nut-T-Link

Q

Hochleistungs-ZR
Endlos gegossene
Zahnriemen fiir extreme
Belastungen
(Synchroflex, -chain, ...)

Q

ZR-Beschichtungen

z. B. Linatex, Viton,
Linatrile, Fischgrat,
Supergrip, Folie, Teflon,
Gummi, Porol, uvm.

a

Transportbander

aus PVC oder PUR,
mit oder ohne Stollen,
Leisten, Wellenkanten,
Profile, uvm.

a
Linearsysteme
Kompaktachsen, ECO-

/ . =
L)L\

FAX-Antwort: (0208) 37 83-154 Bitte senden Sie mir mehr Informationen:

a
AT/AP-Zahnriemen
Der ,Baukasten®-
Riemen. Fir hohe
Flexibilitat mit vielen
Einsatzmdglichkeiten.

a
Gummi-Zahnriemen
Neopren o. Chloropren
Einfach/doppelt ver-
zahnt, endlich/endlos,
silikonfrei, Zubehor

Q

Keil- & Rundriemen
Polyurethan-Riemen,
rund oder keilférmig,
mit oder ohne Aramid-
faserverstarkung

d
ModularRACE
Das einzigartige,

Ilhr Partner fiir Maschinenbau.

45470 Milheim/Ruhr

Fax +49-(0)208-3783-158

Super-T-Link Module, Z-Hub-Module, rollenbasierte Line-
PowerTwist Plus Zahnriemenforderer, arsystem fir hochste
Ferropan® Profile und Zubehér Prazision
a ﬁ a d
FLUIDTECHNIK SCHWINGUNGSTECHNIK ELASTOMERTECHNIK
Hydraulik | Federungstechnik Gummitechnik
Hydraulik-Service Larmschutz Kunststofftechnik
Unsere Anschrift lautet:
Firma:
Name:
Platz fr lIhre Visitenkarte Strate:
Einkleben - Kopieren - Faxen PLZ& O
Telefon:
Fax:
E-M@il:
RRG INDUSTRIETECHNIK GMBH Brunshofstral3e 10 Tel. +49-(0)208-3783-0 info@rrg.de
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