‘ *
ANTRIEBSTECHNIK |R :
STEC 131 S

Doppelschlaufenkupplungen

04-154A

RRG INDUSTRIETECHNIK GMBH Brunshofstraflie 10 Tel. +49-(0)208-3783-0 info@rrg.de
Ihr Partner fir Maschinenbau. 45470 Mulheim/Ruhr Fax +49-(0)208-3783-158 www.rrg.de



ANTRIEBSTECHNIK

2 | www.rrg.de



Doppelschlaufenkupplungen

Ubersicht Doppelschlaufenkupplungen

Produktbeschreibung

Die sichere, unkomplizierte, wirtschaftliche
Lésung, wenn winklig, radial und/oder
axial versetzte Antriebswellen kraft-
schllssig verbunden werden sollen.

Das doppelt schlaufenférmige, thermo-
plastische Ausgleichselement der Kupp-
lung basiert auf dem Grundwerkstoff
Hytrel®, einem thermoplastischen Ether
Ester Elastomer (TEEE) von DuPont.

Aufgrund der hohen Biegewechselfestig-
keit des flexiblen Materials und der
kardan-ahnlichen Formgebung des Kraft-
Ubertragers ist diese Entwicklung die
geniale technische Lésung bei Wellenver-
satzproblemen in der Antriebs-, Mef3- und
Steuerungstechnik.

Die einteilige Kupplung arbeitet ohne st6-
rende Einflisse reibungs- und verschleil3-
frei sowie gerauschlos (d. h. ohne stéren-
de Korperschallschwingungen).

Bei Drehrichtungswechseln oder bei
Drehmomentschwankungen mit Last-
richtungsumkehr ermdglicht die Doppel-
schlaufenkupplung so die spiel- und
stol¥freie Kraftubertragung einschlieBlich
wirkungsvoller Schwingungsdampfung
und Schallisolierung.

Anwendungen der Kupplungen

» Winkelkodierer

» Impulsgeber

» Drehgeber

» Zahlwerke

» Tachogeneratoren
Servoantriebe
Gewindespindeln
Stellventile
Hubtische
Vorschubantriebe

>

>

>

>

>

» Pumpen
» Geblase / Ventilatoren
» Kichengerate

» Birosysteme

» Textilmaschinen

>

Fahrzeug- und Flugzeugbau

Der Werkstoff

Der Werkstoff Hytrel® hat in zahlreichen
technischen Anwendungen sowohl eta-
blierte Thermoplaste als auch Elastomere
erfolgreich substituiert.

Hytrel® ist eine Marke von DuPont und
bezeichnet Polyesterelastomer-Blockco-
polymere, die viele der besten Eigenschaf-
ten von Hochleistungs-Elastomeren und
flexiblen Kunststoffen kombinieren.

Er vereint in sich die Vorteile beider Werk-
stoffe ideal und ist daher fur flexible Wel-
lenkupplungen die Innovation.

Durch ihn eréffnen sich neue Einsatzbe-
reiche bei extrem niedrigen und hohen
Temperaturen.

Die verschiedenen Typen von Hytrel®
zeichnen sich durch breitgefacherte Fle-
xibitat/Steifigkeit und vielseitige Verarbei-
tungsmerkmale aus.

Auch in Verbindung mit Medien, in denen
sich elastische Elemente wegen ihrer
Empfindlichkeit nur ,begrenzt haltbar”
zeigten sowie in Fallen, in denen die Bie-
gewechselfestigkeit des Materials bisher
enge Grenzen hinsichtlich mechanischer
Dauerbeanspruchung setzte, ist die Dop-
pelschlaufenkupplung nun die Lésung.

Die hohe Flexibilitat des thermoplasti-
schen Kupplungselementes entlastet
wirkungsvoll die Wellenlager von Motoren
und Aggregaten selbst bei groflen Radial-
und Winkel-Fluchtungsfehlern.

Die Lager laufen mit Hilfe von Doppel-
schlaufenkupplungen leiser, erwarmen
sich weniger und erreichen hohere Stand-
zeiten, die Lebensdauer wird verlangert.

RRG

Vorteile Doppelschlaufenkupplung

» hohe Drehsteifigkeit bei optimaler
Biege- und Zug/Druck-Flexibilitat

» genial einfaches Bauprinzip
» einteilige Ausfiihrung - ohne Spiel,

Reibung, Verschleils und Korper-
schwingungen

v

einfache Montage, keine zusatzliche
Bearbeitung der Wellenzapfen

v

minimale Einbauvolumina,
radial und axial

v

extrem hohe, zulassige Versatzwerte
fur Winkel - ca. 0 £15°,

Radial- ca. 0 £3 mm und Axial-Fehler
ca. 10 bis 20 mm

v

Kupplung verwendbar als Kreuzgelenk
bei grof’en oder wechselnden
Biegewinkeln der Welle

v

Kupplung verwendbar als Sicherungs
element: Abscheren des elastischen
Korpers bei Uberlast = Begrenzung
von Schaden.

elastisches Element aus Hytrel®

(Thermoplastisches Ether Ester

Elastomer, TEEE), dadurch:

* hohe Funktionssicherheit im

Temperaturbereich -40 °C bis +100 °C

* hervorragende chemische Bestandig-

keit gegen Sauren, Laugen, Losemittel,

Ole, Gase, Ozon

* hoher WeiterreiBwiderstand

* hohe Kalteflexibilitat

» hohe Abrieb- und Biegewechsel-
festigkeit

v

v

Isolierung von Warme, Kérperschall
und Kriechstromen

v

Dampfung von Schwingungen
und StéRen

v

Entlastung der Motor-/Aggregat-Wellen-
Lager von Quer-und Langskraften

v

Stahlnaben mit korrosionsgeschiitzter,
galvanisch verzinkter Oberflache oder
wahlweise in Sonderausfiihrungen
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Technische Daten

Abmessungen
Abmessungen Fixierungen
Grolie il Lange L Bohrlinge @ Bohrung Gewicht GréRe Drehmoment
(£ 1 mm) (mm) max. (mm) (9) (Nm)
10 4-00010377 27 27 7,9 9,53 25 M3 0,94 -0,32 1,5
20 4-00010212 48 48 12,7 12,70 92 M4 2,27 - 2,00 2,0
30 4-00010378 54 55 16 16,00 124 M5 4,62 -2,10 2,5
Leistung Werkstoffe, Temperatur, Drehzahl
Drehmoment Drehmoment max. Versatz Naben Verzinkter Stahl 230M07
GroRe Axial oder Edelstahl” 303 S31
max. 1 (Nm) max. 2 (Nm) Winkel Radial Xia
(& mm) Kunststoffteil Hytrel
10 0.5 0.8 10 2,6 4.5 Fixierung Stahlnabe: Stahl, gedlt
20 1,8 3,0 15° 3,2 7,5 Edelstahlnabe: Edelstahl
30 50 8,0 15° 3,2 8,5 Temperaturbereich -40° C bis +100° C
Drehmoment 1 Drehmoment bei maximalem Versatz max. Drehzahl 3000 U/min

Drehmoment 2 Drehmoment bei Winkel 1°, Versatz 2 mm (radial) 0,5 mm (axial)

) Edelstahl auf Anfrage - Mindestmengen

Standardbohrungen

@B1, B2 +0,05 mm / -0 mm

10
10 x x X ° X
20 x R 3 ° x
30 X ° x x x
Bohrung Ref. 14 18 20 22 28 32 35 38 40 42

® = Standardbohrung, Lagerware | ¥ = Andere Bohrungen auf Anfrage
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Praxisgerecht

Adaquat zu den vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten sind Doppelschlaufenkupplungen flexibel gemaR den Ge-
gebenheiten vorhandener Wellenanordnungen und/oder entsprechend den unterschiedlichen Erfordernissen
des jeweiligen Anwendungsfalles auszulegen.

Bei den Standard-Versionen erhalten die verzinkten Naben (Werkstoff C15K) je eine zylindrische Bohrung
(Toleranz H7) und werden uber Stiftschrauben mit Innensechskant und Ringschneide (DIN 916) auf der Welle
fixiert. Die innenliegenden Naben beglinstigen den Einsatz bei beengten Platz- bzw. Einbauverhaltnissen.

Fir Sonderfalle sind spezielle Nabe-/Wellen-Verbindungen erhaltlich.
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Berechnungsgrundlagen

Auswahl der Kupplung nach groRtem Drehmoment

Auswahlkriterium Tkmax > Tg
Max. zul. Kupplungsmoment [Nm] Tkmax
Spitzendrehmoment im Betrieb [Nm] Ts=Tn*M=+Sz Sy Sp
Nenndrehmoment 1) [Nm] Ty=P/(2+men)
Nennubertragungsleistung [Vif] P (Motor, Maschine, Aggregat)
Nenndrehzahl s n (an der Kupplung)
Masse-Faktor 2) [1] M=Jg/ (g +Js)
Tragheitsmoment [kgm?] Jg der gleichférmig rotierenden Seite
Tragheitsmoment 3) [kgm?] Jg der StoR-/Schwingung erregenden Seite
Anlauf-Faktor [1] Sz =1,0bei Z<120

=1,3bei Z<240

=2,0 bei Z > 240
Anlaufe pro Stunde [ z
Temperatur-Faktor [1] Sg =1,0 bei -20 bis +50 °C

= 1,3 bei +50 bis +80 °C
= 1,8 bei +80 bis +100 °C

StoR-Faktor 4) 1] Sa = 1,5 bei kleiner ... Ungleichférmigkeit
= 1,8 bei mittlerer ... des
= 2,2 bei groller ... Drehmoments

1) Bei Motoren statt Nennmoment das
gréRte Drehmoment einsetzen
(z.B. bei Elektromotoren das
Kippmoment).

2)  Nur errechnen, wenn Antriebsseite
oder Lastseite ungleichférmige
Drehmomentverlaufe aufweisen und
Drehschwingungen anregen.
SonstM =1

3)  z. B. Kolben-Pumpen, Kompressoren

4)  Abhangig von der Bauart der
Antriebs- bzw. Abtriebsmaschinen
oder Aggregate und von der Art der
Belastung.

Die angegebenen Faktoren sind Orien-
tierungswerte; flir Sonderfalle erbitten wir
Ihre Anfrage. Kupplungsberechnungen
siehe auch DIN 740.

6 | www.rrg.de



Doppelschlaufenkupplungen

RRG

Auswahlsystem
Kennwerte Zeichen Einheit KupplungsgroRe
10 20 30
Max. Drehmoment
bei Verlagerung Ky, < 1°, K, <2 mm, K. < 0,5 mm Txmax, Nm 0,8 3,0 8,0
bei max. Winkel- und Radialverlagerung Txmax, Nm 0,5 1,8 5,0
Nachgiebigkeit
Max. Axialversatz 2+ AK, mm 9,0 15 17
Max. Radialversatz AK. mm 2,6 3,2 3,2
Max. Winkelversatz AK,, Grad® 10 15 15
Verdrehwinkel bei 50 % Tymax, o Grad® 4.0 8,0 10
Drehfedersteife bis 50 % Tymax;, C, Nm/rad 3,2 7,8 21
Axialfedersteife bis 20 % AK, C, N/mm 31 13 33
Radialfedersteife bis 20 % AK; . N/mm 11 4,5 7,7
Winkelfedersteife bis 50 % AK,, w Nm/rad 5,2 9,5 13
Massentragheitsmoment der Kupplung e kg ¢ m? 0,1+10° 0,91+ 10° 1,87 - 10°°
Masse Standard-Ausfiihrung My kg 0,024 0,007 0,119
T N PO S0
A% . | ] |
L I — \ ‘ |
_’TTZ{ A = =y
AK, AK, | =

Der Inhalt dieser Druckschrift ist das Ergebnis anwendungstechnischer Erfahrungen. Alle Angaben und Hinweise erfolgen nach bestem Wissen; sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Fiir die Beratung durch diese Druckschrift ist eine Haftung
auf Schadenersatz, gleich welcher Art und welchen Rechtsgrundes, ausgeschlossen. Technische Anderungen im Rahmen der Produktentwicklung bleiben vorbehalten. 201610
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FLUID
ANTRIEB
ELASTOMER
SCHWINGUNG

FAX-Antwort: (0208) 37 83-154 Bitte senden Sie mir mehr Informationen:

. D
_ ) PUR-Zahnriemen
: ',.,;,,,,_W_ MEGAIlinear

" (endlich extrudiert)

MEGAfiex
(endlos extrudiert)

a

ZR-Komponenten
Synchronscheiben,
Zahnscheiben, Spann-
rollen, Klemmverbinder,

Wellen, uvm.

a

Kupplungen mﬁ
Kupplungen ASK/KSK, 2 et/
Sicherheitskupplungen "E';“f_’(t_,qq_‘
SIK, Schnell-Spann- e :
Elemente SSE .,

a

Lamellenkeilriemen

Nut-T-Link

Super-T-Link

PowerTwist Plus
Transportkeilriemen

a
ELASTOMERTECHNIK
Gummitechnik
Kunststofftechnik

\Wy

d

Hochleistungs-ZR
Endlos gegossene
Zahnriemen fir extreme
Belastungen
(Synchroflex, -chain, ...)

a
ZR-Beschichtungen
z. B. Linatex, Viton,
Linatrile, Fischgrat,
Supergrip, Folie, Teflon,
Gummi, Porol, uvm.

a

Transportbéander
aus PVC oder PUR,
mit oder ohne Stollen,
Leisten, Wellenkanten,
Profile, uvm.

a

Linearsysteme
Kompaktachsen, ECO-
Module, Z-Hub-Module,
Zahnriemenforderer,
Profile und Zubehdr

a
SCHWINGUNGSTECHNIK
Federungstechnik
Larmschutz

Unsere Anschrift lautet:

AT/AP-Zahnriemen
Der ,Baukasten®-
Riemen. Fir hohe
Flexibilitat mit vielen
Einsatzmdglichkeiten.

a
Gummi-Zahnriemen
Neopren o. Chloropren
Einfach/doppelt ver-
zahnt, endlich/endlos,
silikonfrei, Zubehdr

a

Keil- & Rundriemen
Polyurethan-Riemen,
rund oder keilférmig,
mit oder ohne Aramid-
faserverstarkung

a
ModularRACE
Das einzigartige,
rollenbasierte Linear-
system fur hochste
Préazision

d
FLUIDTECHNIK
Hydraulik
Hydraulik-Service

Firma:
Name:
Platz fur lhre Visitenkarte Strate:
Einkleben - Kopieren - Faxen PLeaan
Telefon:
Fax:
E-M@il:
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