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Verschweißen von Zahnriemen

Unser großes Lager der Zahnriementypen T5, AT5,
T10 und AT10 (Meterware) mit und ohne PA-Gewe-
be, ermöglicht schnelle Lieferzeiten bei endlichen
Zahnriemen.

Aber auch endlos verschweißte ’V’ Zahnriemen kön-
nen ab einer Länge von 800 mm bis 100 Meter und
einer Breite bis 100 mm nach 1-2 Werktagen* gelie-
fert werden. Bei kleinen Stückzahlen ist sogar ein
24-Std-Lieferservice möglich.

Stanzen des Zahnriemens

Zur Vorbereitung für den eigentlichen Schweißvor-
gang müssen die Zahnriemenenden zunächst vor-
gestanzt werden.

Durch das Stanzen entstehen an den Riemenenden
sogenannte „Finger“ die passgenau ineinandergrei-
fen.

Prüfen der Stanzung und Zusammenfügen

Nach dem Stanzen werden die Finger einer genau-
en Prüfung unterzogen, ob die Schnittkanten sau-
ber und gerade sind.

Danach werden die Riemenenden zusammengefügt
und in die Schweißvorrichtung gespannt.

Verschweißen

Der gestanzte PU-Zahnriemen wird in die Schweiß-
vorrichtung gelegt und fixiert. Nach Prüfung der pla-
nen Anlage wird die Schweißplatte geschlossen und
der Schweißvorgang beginnt.

Druck, Temperatur und Dauer des Vorgangs werden
elektronisch geregelt und überwacht. Nach einer
Abkühlphase ist der nun endlose Zahnriemen fertig
für den Versand.
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Beschichten von Zahnriemen

Das Beschichten der Zahnriemen mit den verschie-
densten Materialien erlaubt eine Vielzahl von Ein-
satzmöglichkeiten in der Transporttechnik.

Die Auswahl der richtigen Beschichtung erfolgt an-
hand der Eigenschaften des Transportgutes und der
nötigen Haftung. Hohe Reibung für guten Mitnahme-
effekt, geringe Reibung zur Reduzierung der An-
triebsleistung, weich für empfindliches oder hart für
scharfkantiges Transportgut sind die bestimmenden
Faktoren.

Eine Übersicht der verfügbaren Beschichtungs-
typen finden Sie auf den Seiten 4 und 5.

Jeder beteiligte Werkstoff übernimmt die seiner spe-
zifischen Eigenart entsprechende Aufgabe. Für spe-
zielle Förderaufgaben können transport- und/oder
zahnseitig mechanische Nacharbeiten ausgeführt
werden. So wird z.B. bei großen Beschichtungs-
dicken durch nachträgliches Schlitzen die Biege-
willigkeit des Gesamtriemens wieder hergestellt.

Beständigkeit
Je nach Einsatzfall ist bei beschichteten Zahnriemen
die Beständigkeit jedes Materialanteils getrennt zu
betrachten. Die Beständigkeit des Materials ist u.a.
vom ph-Wert, der Konzentration, der Temperatur und
der Einwirkdauer des Mediums abhängig.
Einfache Öle schädigen den Riemen im Allgemei-
nen nicht. Additive im Öl und Temperaturen ab ca.
40°C können die Gebrauchsdauer mindern.

Reibung
Die Reibung des Riemens auf einer Unterlage er-
zeugt Wärme. Diese ist umso höher, je stärker der
Riemen  durch das Transportgut belastet wird.
Die Stützunterlage ist so zu wählen, dass der Reib-
wert des Transportriemens im Kontakt mit dem Ma-
terial der Stützschiene einen minimalen Wert ergibt.
Bei hohen Andruckkräften sollte die Stützschiene das
gute Ableiten der Wärme gewährleisten.
Der Reibwert verändert sich mit der Temperatur. Er
erhöht sich bei steigender Temperatur und verrin-
gert sich im Frostbereich.

Hinweis
Ab 75 mm breiten und ca. 2 mm dicken Beschich-
tungen sollten Sie aufgrund unterschiedlicher Verar-
beitungseigenschaften Beratung anfordern.

Grundsätzlich sind beschichtete Zahnriemen für An-
triebe mit Gegenbiegung geeignet. Sehr weiche Be-
schichtungen (z.B. Sylomer) sind dabei mit vermin-
derter Vorspannung einzustellen.
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(*) Weitere Stärken auf Anfrage.

Bezeichnung:
Material:
Farbe:
Shore/A • Dichte/RG:
M-Stärke [mm]:
Temperatur:

PU 385
Polyurethan
transparent
85° A
2 - 6
-20° - +50° C

Porol
Gummi
schwarz
RG 165
3 | 5 | 10
-20° - +70° C

Linatex
Naturkautschuk
rot
40° A
1,2 - 6,4 (*)
-20° - +70° C

WM 385
Polyurethan
transparent
85° A
4
-20° - +50° C

Bezeichnung:
Material:
Farbe:
Shore/A • Dichte/RG:
M-Stärke [mm]:
Temperatur:

PU 06
Polyurethan
gelb
55° A
2 | 3 | 5 | 6 | 8
-10° - +60° C

Supergrip blau
PVC
blau
40° A
ca. 3,5
-15° - +90° C

Correx
Naturkautschuk
beige
40° A
6 | 10
max. +70° C

Gummi weiß
Gummi
weiß
50° A
2 - 10
-20° - +70° C

Bezeichnung:
Material:
Farbe:
Shore/A • Dichte/RG:
M-Stärke [mm]:
Temperatur:

Supergrip grün
PVC
grün
40° A
ca. 4
-15° - +90° C

PVC-Folie
PVC
blau
40° A
1
-15° - +90° C

Noppen weiß
PVC
weiß
65° A
1,5
-15° - +90° C

NP 385
Polyurethan
transparent
85° A
4
-20° - +50° C

Bezeichnung:
Material:
Farbe:
Shore/A • Dichte/RG:
M-Stärke [mm]:
Temperatur:

FG 385
Polyurethan
transparent
85° A
4
-20° - +50° C

Celloflex
Polyurethan
beige
RG 400
1 | 2 | 3 | 4 | 5
-30° - +80° C

Polythan natur
Polyurethan
natur
70° A
2 - 6
max. +80° C

Polythan grün
Polyurethan
grün
70° A
2 - 6
max. +80° C

1 2 3 4

5 6 7 8

9 10 11 12

13 14 15 16

Beschichtungen für Zahnriemen
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Bezeichnung:
Material:
Farbe:
Shore/A • Dichte/RG:
M-Stärke [mm]:
Temperatur:

Polythan blau
Polyurethan
blau
70° A
2 - 6
max. +80° C

Linatrile
Polymer NBR
orange
50° A
2,4 | 3,2
-20° - +110° C

RP 400
Gummi
gelb
35° A
2 - 6
-10° - +80° C

Chromleder
Naturleder
grau
k. A.
2 | 3
max. +60° C

Bezeichnung:
Material:
Farbe:
Shore/A • Dichte/RG:
M-Stärke [mm]:
Temperatur:

PVC-Folie FDA
PVC
weiß
65° A
2
-15° - +90° C

PVC-Fischgrät FDA
PVC
weiß
65° A
4
-15° - +90° C

Sylomer® grün
Polyurethan
grün
RG 300
6 | 12
-30° - +70° C

Sylomer® blau
Polyurethan
blau
RG 220
6 | 12
-30° - +70° C

Bezeichnung:
Material:
Farbe:
Shore/A • Dichte/RG:
M-Stärke [mm]:
Temperatur:

Sylomer® gelb
Polyurethan
gelb
RG 160
6 | 12
-30° - +70° C

Teflon
PTFE
grau
k. A.
0,3
k. A.

Viton
FKM-Mischung
schwarz
75° ±5° A
2 | 4
-10° - +275° C

17 18 19 20

21 22 23 24

25 26 27 28

29 30 31

Weitere Beschichtungen, wie HV-1 oder andere Sylomer®-Typen auf Anfrage.

Bezeichnung:
Material:
Farbe:
Shore/A • Dichte/RG:
M-Stärke [mm]:
Temperatur:

TT 60
Polyester-Vlies
dunkelgrau
k. A.
2
-10° - +120° C

NBR 65
NBR
schwarz
65° ±5° A
1,5
-20° - +70° C

Minigrip grün
PVC
grün
40° A
1,5
-15° - +90° C

Minigrip blau
PVC
blau
40° A
1,5
-15° - +90° C

Beschichtungen für Zahnriemen



www.rrg.dewww.rrg.de 6

ANTRIEBSTECHNIK

Aufschweißen von Nocken

Für die Fördertechnik werden mehr als 150 verschie-
dene Nocken bevorratet, welche innerhalb von 2 - 3
Tagen (bei kleinen Stückzahlen ist ein 24-Std-Liefer-
service möglich) auf Zahnriemen aufgeschweißt wer-
den können. Sondernocken nach Kundenzeichnung
aus neuem Werkzeug sind nach 10 Arbeitstagen lie-
ferbar.

Die Nocken bestehen aus Polyurethan, dem gleichen
hochwertigen Werkstoff wie der Zahnriemen auch.
Die Nockenform läßt sich je nach Transportgut und
-zweck gemäß Kundenwunsch im Rahmen unserer
Fertigungsmöglichkeiten frei anpassen.

Für welchen Transportzweck der Nockenzahnriemen
auch immer eingesetzt wird - der Riemenrücken läßt
sich mit aufgeschweißten Nocken in beliebiger An-
zahl und Folge bestücken.

Die Herstellung der Nocken und das Verschweißen
zum Nockenriemen wird in unserem Hause ausge-
führt.

Die Umgebungskonstruktion ist zunächst bestim-
mend für die Auswahl von Riementyp, Riemenlänge
und die Festlegung der zugehörigen Zahnscheiben.

Das Bestücken von Zahnriemen mit Nocken ist an-
wendbar für alle Riementypen unserer Herstellung.
Im Zusammenwirken mit Stützschienen ermöglichen
Zahnriemen einen leichtgängigen Transportbetrieb.

Nocken werden als PUR-Spritzteil gefertigt. Stan-
dardnocken können je nach Abmessung durch me-
chanische Nacharbeit (Bohren, Fräsen) nachträglich
verändert werden. Ausführungswünsche sind gege-
benenfalls durch Zeichnung anzugeben.

Je nach Stückbedarf werden Nocken gegebenenfalls
aus vorgefertigten PUR-Platten geschnitten. Diese
sind in unterschiedlichen Plattendicken verfügbar.

Die Biegefähigkeit von Zahnriemen liegt hauptsäch-
lich im Bereich der Zahnlücke. Um die Biegefähigkeit
des Zahnriemens um die Zahnscheibe zu erhalten,
ist die Aufschweißposition bevorzugt „gegenüber
Zahn“ zu wählen.

Die Nockenteilung ist bevorzugt im ganzzahligen
Vielfachen der Zahnteilung zu wählen. Nichtganz-
zahlige Nockenteilungen sind möglich, es ist jedoch
zu beachten, daß sich zur Zahnposition jeweils ein
gleichbleibender Versatz der Nockenposition addie-
rend fortsetzt.
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Beispiele von verfügbaren Nockentypen

Der Inhalt dieser Druckschrift ist das Ergebnis anwendungstechnischer Erfahrungen. Alle Angaben und Hinweise erfolgen nach bestem Wissen; sie stellen keine Eigenschaftszusicherung dar. Für die Beratung durch diese
Druckschrift ist eine Haftung auf Schadenersatz, gleich welcher Art und welchen Rechtsgrundes, ausgeschlossen. Technische Änderungen im Rahmen der Produktentwicklung bleiben vorbehalten. 201102



Platz für Ihre Visitenkarte

Einkleben - Kopieren - Faxen
Telefon:

E-M@il:

Telefax:

PLZ / Ort:

Name:

Straße:

Unsere Anschrift lautet:

Firma:

RRG INDUSTRIETECHNIK GMBH    •    Brunshofstraße 10    •    D-45470 Mülheim an der Ruhr
Telefon (0208) 37 83-0  •  Telefax (0208) 37 83-154  •  E-Mail: info@rrg.de  •  Internet: www.rrg.de

PUR-Zahnriemen
MEGAlinear
(endlich extrudiert)
MEGAflex
(endlos extrudiert)

Hochleistungs-ZR
Endlos gegossene
Zahnriemen für
extreme Belastungen
(Synchroflex, -chain, ...)

Gummi-Zahnriemen
Neopren o. Chloropren
Einfach/doppelt ver-
zahnt, endlich/endlos,
silikonfrei, Zubehör

AT/AP-Zahnriemen
Der „Baukasten“-
Riemen. Für hohe
Flexibilität mit vielen
Einsatzmöglichkeiten.

Transportbänder
aus PVC oder PUR,
mit oder ohne Stollen,
Leisten, Wellenkanten,
Profile, uvm.

ZR-Beschichtungen
z. B. Linatex, Viton,
Linatrile, Fischgrät,
Supergrip, Folie, Teflon,
Gummi, Porol, uvm.

Keil- & Rundriemen
Polyurethan-Riemen,
rund oder keilförmig,
mit oder ohne Aramid-
faserverstärkung

ZR-Komponenten
Synchronscheiben,
Zahnscheiben, Spann-
rollen, Klemmverbinder,
Wellen, uvm.

Lamellenkeilriemen
Nut-T-Link
Super-T-Link
PowerTwist Plus
Ferropan®

Kupplungen
Kupplungen ASK/KSK,
Sicherheitskupplungen
SIK, Schnell-Spann-
Elemente SSE

ModularRACE
Das einzigartige,
rollenbasierte Linear-
system für höchste
Präzision

Linearsysteme
Kompaktachsen, ECO-
Module, Z-Hub-Module,
Zahnriemenförderer,
Profile und Zubehör

FLUIDTECHNIK
Hydraulik
Hydraulik-Service

SCHWINGUNGSTECHNIK
Federungstechnik
Lärmschutz

ELASTOMERTECHNIK
Gummitechnik
Kunststofftechnik

FLUID
ANTRIEB
ELASTOMER
SCHWINGUNG

FAX-Antwort: (0208) 37 83-154   Bitte senden Sie mir mehr Informationen:
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